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S - Revo LOCk® & Advisories Instrucciones detalladas de fabricacion: Laminacion en una o dos etapas

> ~ Debe ser instalado por un profesional autorizado

// W
I Cuerda V2 con dial BOA® El cordén se desgastaré: @ Coloque el poste de laminacién @ Coloque la bolsa de PVA. @® Colocacién de
C I_ | C K ® Realice inspecciones rutinarias en busca de desgaste o dafios. en el modelo. los materiales
RL3000-220 :
MEDICAL e Busque fibras rotas alrededor de las zonas de mayor desgaste. Selle of molde d
elle el molde de yeso - ) .
e Sustituya el cordén si existe una cantidad significativa de fibras rotas. o prepare un protector E\?/Zl'scggfgdbrg(li?jg? ol
e Sustituya el cordén de manera proactiva cada 6 meses. gies)'(cleE)Il:écn()izougac:*glﬁlr:é(;rtar poste de laminacion.
e Sifalla el corddn, puede perderse la suspension. Plaster model el poste de laminacién Modelo de yeso PVA
* Mantenga el cordén alejado de llamas abiertas y bordes afilados. a. Ate labolsa de PVA Fibra de
Aplane el extremo distal er‘ededorddellas ranuras vidrio
Sujete el inserto roscado al forro con un pegamento medio. Asegure el con un surform. el poste de laminacion.
\' b. Corte el exceso \— 7 Capa de
broche de presién al inserto roscado antes de aplicar tension al sistema. Attach lamination de bolsa PVA. carbono
Limite d . 300lbs/135k post to model. . . c. Fije la carcasa distal al
imite de peso: s 9 e Taladre el extremo distal Distal poste de laminacién
135kg Consulte las instrucciones en otros idiomas:_clickmedical.co/ con una broca de 1/4". housing lColoque todbas
; ; ¢ Rellene con adhesivo. as capas soore
instructions Notas: la carcasa distal
® |Inserte el poste 1) Col ta de sl it y atelas en
inacid oloque una gota de silicona para evitar . )
Para acceder a mas recursos, visite: . :e‘l’atr‘r]mf]aotn. que |§ r%sina pe%etre enla carcaga. o 4 T!fa(igrfls:ﬁa las ranuras.
clickmedical.co/knowledge-base qﬂjeedz (f)ijo.as aque 2) Oriente el puerto del tubo hacia la ubicacién deseada del dial. P :
\ 4 MDSS-UK RP LIMITED, 6 Wilmslow Road
) ME ool e M14 STF Manchester Conecte el PVA
GARANTIA ¢
Clientes de EE.UU E MDSS CH GmbH, Laurenzenvorstadt 61 mue"e y el tUbo
c |e: ets ¢ EELL lickmedical co/ 5000 Aarau, Switzerland a la carcasa Nyglass a.Introduzca la arcilla en b. Deslice el muelle c. Introduzca con cuidado el
ontacte conwwn.Clckmedical.col MDSS GmbH, Schiffgraben 41 . el extremo del tubo. en el tubo de teflon. tubo de teflon en el orificio
terms/#warranty MD 30175 Hannover, Germany distal. lateral de la carcasa distal.
Help@ClickMedical.co .
fono: EC REP C E
Teléfono: +1-970-670-7012 Laminacién de una etapa Conad \ / Tubo de
Clientes internacionales: ) ) ) 1) Inserte el tubo y el muelle apa de teflén con
H H B . Click Medical, LLC, 1205 Hilltop Parkway, W101 y . carbono fund
Visite www.cllckacademy.co para ver Comuniquese con su distribuidor local. | gio2moat Springs, CO 80487, USA +1-970-670-7012 2) Laminar con resina. unaa
videos educativos sobre el ajuste Laminacion en 2 75 —— Muelle
. . . Los productos de Click Medical estén protegidos por patentes. aminacion en 2 etapas r—
de Click y el funcionamiento de 4 : . 1) Inserte el perno en la AN
855028 'g5535 Mg Para consultar la lista completa: www.clickmedical.co/patents

Revolock.

2) Laminar con resina.

Revolock Lanyard V2 with BOA® Dial Contents: 3) Lije hasta dejar al descubierto d. Presione el muelle en el orificio
. lateral de la carcasa distal para fijar
la cabeza del tornillo y extraerlo. ! al
el tubo de teflon en su sitio. Tenga

4) Inserte el tubo y el muelle cuidado de no doblar el tubo.

en la carcasa distal.

carcasa distal. Afada arcilla
a la cabeza del perno.

Contenido del kit RevoLock Align:

1. Fije el poste de laminacién al modelo.
2. Coloque labolsa de PVAy la carcasa distal.
3. Disponga los materiales necesarios. ® Coloque el'tubo alo largo del later- @ Coloque la carcasa del dial y conecte @ Lamine la capa exterior
al del encaje. el tubo
4. Coloque el tuboy el soporte de 1 p s base del
. ., . Fegue la base de
L. laminacion en el |ugar deseado. carrete y el maniqui
BOA M4 Dial Lamination Collar 0.5m de laminacion al Envuelva el tubo
1a H : 3 .
& Dummy Lamination Tube 5. Coloque las capas de fibra exterior. Mida y corte el tubo encaje con adhesivo y el maniqui
. . » — alalongitud deseada completamente
6. Realice la 1% laminacién. y determine la ) 7 — con fibra
colocacion del dial. de vidrio
7. Rebaje hasta exponer el soporte de \— 7
| . . s . . Afiada una capa
aminacion y retire el maniqui. -- NO DOBLE EL TUBO -- de carbono
m V ) : > Si el tubo se dobla, deberé sustituirlo sobre la placa
v 8. Retire el modelo. — Asegirese de que por una pieza nueva. base para fijarla
, . ; completamente
~ 9. Coloque el cordén en el encaje. iluﬁisfeﬁ?nZZZZa. Instale el tubo: o s sition
.. . . . Rell | |
Fixed Threaded Distal Housing 10. Fije el corddn tanto al inserto : tuebsnci:iﬁﬁ?;gﬁa
I 2.5 Lamination Bol Lamination Post . : Cubra completamente la carcasa,
nsert -Stage Lamination Bolt roscado como al dial BOA®. b. Inserte completamente el tubo y la base con material
un extremo en el tapén para fijarlos en su sitio.
11. Instale el carrete BOA® en el soporte. de la herramienta
de forma.

12. Fije el inserto roscado al forro. c. Mida la distancia

desde el tapén hasta el

13. Verifique el funcionamiento. soporte y afiada 2cm.

Para mayor informacién sobre la fabricacion de Revolock, registrese en d. Corteeltuboala

ClickAcademy.co e ONIC o medida,_rel!ene con
1.22m Metal Lace Feed Sori Para sugerencias y orientacién sobre materiales, consulte la - UTIH ESS:ENACMA?:TCE EL PUERT alrc'”a e 'tnsel;:ﬁ:jgg
. . - . . - el soporte.
HC Lace (x2) etal Lace Feeder pring hoja de datos de materiales: clickmedical.co/mds ON,E’AMENTE EL

PUERTO DE ENCAJE C.



Prepare el soporte
Instrucciones detalladas de fabricaciéon (continuacién):

® Retire el modelo y el

@ Después de laminar, lije para
poste de laminacion.

exponer el maniqui.

Prepare el soporte:

a. Lije hastallegara
la siliconay retire.

b. Continte lijando el
carbono hasta que
quede nivelado con
la parte superior
del collar.

L2

c. Recorte el extremo
del tubo y elimine
los residuos.

c. Introduzca el cordén por el orificio de entrada y saquelo por
el orificio de salida situado en el lado opuesto del dial.

@ Instale el dial BOA

a. Instale el dial BOA. b. Presione el carrete firmemente

en el soporte (debe oir un “CLIC"
cuando esté asegurado).

Inspeccione
regularmente su sistema Q . i
Inspeccione el cordén: :

Revolock.

v Compruebe si hay desgaste o dafios
v de forma rutinaria.
Sustitdyalo ante cualquier signo de
desgaste
Sustituya el corddn cada 6 meses

AT EEEESSS

@ Coloque el cordén en el sistema.

Limpie el tubo con
aire comprimido.

Utilizando el alimen-
tador, dirija el cordon
desde la caracasa
del carrete hacia el
tubo, y a través de la
carcasa distal hacia el
encaje.

Feeder

— Lace

d. Ate el cordén con un nudo simple.

@ Haga un lazo.

Haga un nudo
simple con el lazo.

@

dolo hacia abajo.

Asegurese de que el dial
est4 conectado empujan-

Apriete el nudo. El lazo del
nudo debe medir aproximada-

mente 1 cm.

@ Determine la longitud del cordén

Determine la cantidad de corddn nece-
saria para sobresalir del encaje y fijarlo
al protector y al inserto roscado.

<

55cm
max

Nota: La longitud méaxima del cordén
no puede superar los 55 cm.

Este producto es impermeable y sumergible.
Enjuague con agua dulce después de su uso en
agua salada, arena o barro.

Utilizando un
alimentador, inserte
el corddén y haga dos
nudos simples.

Tcm
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@ Coloque el cordén en el dial

a. Prepare el dial para la insercién del cordén

b. Localice los puertos de entrada del cordén.

Gire el dial y asegtrese de que la marca
verde estd alineada con la flecha. En
caso contrario, sujete la base y gire el
dial hasta alinear la marca verde.

Puerto de entrada del cordén Puerto de salida del cordén

Flecha

Marca verde

Abertura grande

Pestaia

Abertura grande

e. Tire del lazo hacia el dial para asentar el nudo.

Felicidades, jha
terminado!

@ Prueba de funcionamiento.

e Conecte el inserto roscado al protector.

e Enrolle el cordén.

e Tire del dial para soltarlo.
e Saque la funda y el cordén del encaje.

e Vuelva a enrollar el cordén.

Nota:

Realice inspecciones rutinarias del
cordédn para detectar signos de
deshilachado o desgaste.

Sustituya el cordén cada 6 meses.
Mantenga el cordén alejado de las
llamas.



