
Couche 
de 

carbone

Nyglass

PVA

Printemps

Tube en 
téflon avec 

gaine

Positionner le tube sur le côté de 
l’emboîture

Mesurer et couper 
le tube à la 
longueur souhaitée 
et déterminer 
l’emplacement 
du cadran.

a.	 a. Attacher le sac de 
PVA autour des rainures 
du poteau de laminage.

b.	 Couper l’excédent 
de sachet PVA.

c.	 Fixer le boîtier distal sur 
le pilier de stratification.

Advisories
Avis L’installation doit être effectuée par un professionnel agréé. 

Le lacet s’use :  

•	 Vérifier régulièrement qu’il n’y a pas d’usure ou de dommages.  

•	 Recherchez des fibres cassées autour des zones de forte usure.  

•	 Remplacer le lacet si une quantité importante de fibres est cassée. 

•	 Remplacer le lacet de manière proactive tous les 6 mois.

•	 La perte de la suspension peut se produire 

en cas de défaillance du lacet. 

•	 Tenir le lacet à l’écart des flammes nues et des bords tranchants.

Fixer l’insert fileté à la doublure à l’aide d’un frein filet moyen.  

Fixer le bouton-pression à l’insert fileté avant de tendre le système. 

Limite de poids : 300lbs/135kg 

Voir les instructions dans d’autres langues : clickmedical.co/instructions

RevoLock Lanyard V2 with BOA® Dial Contents: 

Contenu du kit RevoLock Align : 

1.	 Fixer le support de laminage au modèle. 

2.	 Appliquer la poche de PVA et le logement distal.

3.	 Appliquer la stratification des matériaux.

4.	 Placer le tube et le collier de laminage 
à l’endroit souhaité.

5.	 Appliquer les couches de tissu extérieur.

6.	 Effectuer le premier laminage.

7.	 Meuler pour exposer le collier de 
laminage et retirer le modèle.

8.	 Retirer le modèle.

9.	 Douille en lacet.

10.	 Fixez le lacet à l’insert fileté et au BOA® Dial.

11.	 Installer BOA® Reel dans le collier.

12.	 Fixer l’insert fileté à la doublure.

13.	 Test de fonctionnement.

Pour des suggestions et des directives concernant les 
matériaux, veuillez consulter la fiche technique :  

clickmedical.co/mds

BOA M4 Dial
0.5m 

Lamination Tube

Metal Lace Feeder1.22m 
HC Lace (x2)

Lamination Collar  
& Dummy

 Pour en savoir plus sur la fabrication de RevoLock, inscrivez-vous à 
ClickAcademy.co

Fixed Threaded 
Insert Lamination Post

Pour plus de ressources, visitez : 
clickmedical.co/knowledge-base

RL3000-220

Lanyard V2 avec BOA® Dial

Visitez le site www.clickacademy.co pour 
une formation vidéo sur l’ajustabilité par 
clic et le fonctionnement de RevoLock. 

GARANTIE 
Clients américains : 
Contact www.clickmedical.co/ 
terms/#warranty 
Help@ClickMedical.co 
Tél : +1-970-670-7012

Clients internationaux :
Veuillez contacter votre distributeur 
local. 
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Les produits Click Medical sont protégés par un brevet.    
Liste complète :  www.clickmedical.co/patents

Spring

Distal Housing 
2-Stage Lamination Bolt

 

 

Instructions de fabrication détaillées : Laminage en une ou deux étapes

 

Installez le tube : 

a.	 Tassez l’extrémité du 
tube avec 1 cm d’argile. 

b.	 Insérez complètement 
une extrémité dans 
le bouchon.

c.	 Mesurez la distance 
entre le bouchon et le 
collier, et ajoutez 2 cm.

d.	 Coupez le tube à 
la longueur voulue, 
tassez-le avec de l’argile 
et insérez-le dans le 
collier.   N’UTILISER 
QUE L’ORIFICE 
DE LACET C.

-- Si le tube se plie, vous devez le 
remplacer par un nouveau morceau --

A

B

C

-- N’UTILISER QUE LE PORT LACE C  --

1. Appliquer le poteau d’attach 

ment au modèle.

Appliquer le sac PVA. Mise en place des 
matériaux.

Sceller le moule en plâtre 
ou préparer une doublure 
souple avec un trou distal 
conique pour accepter le 
support de laminage. 

Aplatir l’extrémité distale 
à l’aide d’une prothèse.

Plaster model

Fixer le poteau de 
laminage au modèle.
•	 Utiliser une mèche 

de 1/4” pour percer 
l’extrémité distale.

•	 Remplir de colle. 

•	 Insérer le support 
de laminage.

•	 Tenir jusqu’à ce 
qu’il soit bien fixé.

Glisser le premier sac 
PVA sur le moule et le 
support de laminage.

Modèle en plâtre 

1) Appliquer un cordon de silicone pour éviter   que  
    la résine ne s’infiltre dans le boîtier.
2) Orienter l’orifice de la tubulure vers   
    l’emplacement souhaité du dial.

Note:

Distal
housing Tirer toutes les 

couches sur le 
logement distal 
et les attacher 
dans les rainures.Tirer sur le tissu 

pour le serrer

Couche de 
carbone

Tissu de 
verre

PVA

Connecter le 
ressort et le tube 
au boîtier distal.

Laminage en une étape
1) Insérer le tuyau  
et le ressort. 
2) Stratifier avec 
de la résine. 
Laminage en 2 étapes 
1) Insérer le boulon dans le   
    logement distal. Ajouter de  
    l’argile à la tête du boulon.
2) Stratifier avec de la résine. 
3) Meuler pour exposer la tête   
    du boulon, puis  
    extraire le boulon.
4) Insérer la tubulure et le  
    ressort dans le boîtier distal.

 a.Insérer l’argile dans 
l’extrémité du tube..

b. Glisser le ressort 
sur le tube en téflon

c. Pousser avec précaution 
la tubulure en téflon dans le 
trou latéral du boîtier distal

d. Appuyez sur le ressort dans le 
trou latéral du boîtier distal pour 
verrouiller le tube en téflon en 
place. Veillez à ne pas plier le tube.

Placer le boîtier du cadran et le tube 
de connexion

Couche extérieure en 
stratifié.

Veiller à ce que le tuyau 
ait une courbure arrondie.
Mesurer et couper 
le tube à la longueur 
souhaitée et déterminer 
l’emplacement du cadran.

1. Coller la base de 
l’enrouleur et le modèle 
de laminage à l’embase 
avec de l’adhésif. Tissu de verre 

sur toute la 
longueur du 
tube et du 
modèle. 

Ajouter une 
couche de 
carbone sur la 
plaque de base 
pour la bloquer 
complètement 
en place.

Recouvrir entièrement le 
boîtier, le tube et la base 
avec du matériau pour 
les verrouiller en place.

2cm
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55cm
max

a.	 Installer le BOA Dial.

Installer le BOA Dial.

b.	 Enfoncez fermement l’enrouleur 
dans le collier (vous devez entendre 
un “CLIC” lorsqu’il est bien fixé).  

Insert étallique

Pied

Déterminer la longueur du lacet.

1 2

1cm

Test de fonctionnement Félicitations, vous 
avez terminé !Déterminer la quantité de lacet néces-

saire pour dépasser l’emboîture et la 
fixer à la doublure et à l’insert fileté.

À l’aide d’un chargeur 
de lacet, insérer le 
lacet et faire un double 
nœud plat.

Remarque : la longueur 
maximale du lacet ne doit pas 

dépasser 55 cm.  
 

•	 Fixer l’insert fileté à la doublure. 
•	 Lacet enroulé. 
•	 Tirer le dial vers l’extérieur 

pour le débloquer. 
•	 Retirer la doublure et le 

lacet de l’emboîture. 
•	 Enrouler à nouveau le lacet.

Ce produit est étanche et submersible. Rincer à l’eau douce après une 

utilisation en eau salée, dans le sable ou la boue

✔ 

✔ 

✔ 

Inspecter le lacet : 

Vérifier régulièrement l’absence 
d’usure ou de dommages 
Remplacer à tout signe d’usure 
Remplacer le lacet tous les 6 mois

Inspectez régulièrement 
votre système RevoLock

Remarque : Inspectez régulière-
ment le lacet pour détecter 
tout signe d’effilochage ou de 
fatigue. 
Remplacer le lacet tous les 6 
mois. Tenir le lacet à l’écart des 
flammes nues

CLIQUEZ !

 

 
 

 

Feeder

Lace

 

,

 

Préparer le collier : 

a.	 Réduire le silicone 
en poudre et 
l’enlever.

b.	 Poursuivre le 
meulage du carbone 
jusqu’à ce qu’il 
soit à plat avec le 
haut du collier. 

c.	 Couper l’extrémité 
du tube et éliminer 
les débris.

Instructions détaillées de fabrication (suite) :

b. Localisez les orifices de laçage

c.  Insérez le lacet dans l’orifice d’entrée et dans  
     l’orifice de sortie du lacet situé de l’autre  
     côté du dial.

d.  Nouez le lacet avec un nœud plat

S’assurer que le cadran 
est bien enclenché en le 
poussant vers le bas.

1
Retourner le cadran et s’assurer que le 
repère vert est aligné avec la flèche. 
Si ce n’est pas le cas, tenez la base et 
tournez le cadran jusqu’à ce que le 
repère vert soit aligné.

2

Marque verte

Grande fenêtre

FlècheOnglet

Port d’entrée du lacet
Port de sortie du lacet

Onglet
OngletGrande fenêtre Grande fenêtre

Port d’entrée du lacet

Port de sortie du lacet

Faire une boucle.1 Faites un nœud plat 
avec la boucle.

2 Tirer sur le nœud pour le serrer. 
La boucle du nœud doit être 
d’environ 1 cm.

3 Couper la queue.4

e.  Tirez la boucle dans le Dial pour asseoir le nœud.

~1cm

Après le laminage, poncer pour 
exposer le modèle.

Retirer le modèle et 
le support de lami-
nage.

Lacez le système. Lacez le cadran.

14

a.	 Préparez le cadran pour le laçage.
Nettoyer la tubulure à 
l’air comprimé..

À l’aide d’un chargeur 
de lacet, acheminer 
le lacet du logement 
de l’enrouleur dans le 
tube, et à travers le 
logement distal dans 
l’emboîture.


