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1 Appliquer les fixations au modéle.

Modeéle en platre

4 Installer le tube

Revo “Lanyard

by CLICK

Disque Boa®

du boitier distal

Contenu de I'ensemble

=

Apres laminage

2

Garniture de
séparateur fileté

S

Boitier de touret

Bobine Mannequin de
laminage
@ ) % Tournevis
N, — i
v f Plateau de la Ressort
errou de
laminage a 2 étapes base du touret Alimenteur de lacet

En attente de brevet

Avis

Doit étre installé par un professionnel formé en fabrication de RevoLockTM.

Le lacet s'usera Effectuez une inspection au minimum chaque mois et un
remplacement chaque 6 mois.

Une perte de suspension peut se produire si la mise en place des lacets échoue.
Ne I'utilisez pas sur des patients qui ont des problémes de nerfs.

Eloignez le lacet des flammes nues et des bords tranchants.

Fixer la garniture au séparateur avant de serrer le systéme.
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<—Sceller le moule en platre ou
préparer un séparateur
flexible avec un trou distal
conique pour accepter le
laminage.

Modele en platre

Aplatir I'extrémité distale
avec Sureform

Boitier
distal

Fixer le laminage au modéle
e Utiliser une méche de 1/4 po (0,63
cm) pour percer I'extrémité distale.
* Mettre de I'adhésif.
e Insérer les fixations de laminage.
* Maintenir jusqu'a ce qu'il tienne.

Remarque :

éviter une fu

2 Appliquer le sac de PVA.

<«—— Faire glisser le premier sac

a. Détacher le sac de PVA
autour des encoches des
fixations de laminage.

b.Couper le sac PVA en exces.

c. Attacher le boitier distal aux
fixations de laminage.

1) Appliquer un cordon de silicone pour

w

Réserve de matériel :

de PVA sur le moule et les
fixations de laminage.

PVA

Tissu de
verre

Couche de
carbone

Tirer toutes les
- couches au-dessus
du logement et

. - o relier les encoches.
ite de résine dans le boitier.

2) Orienter le port du tube vers
I'emplacement souhaité du touret.

Serrer le tissu

Laminage d’une seule

étape

1) Insérer le tube et le
ressort.

2) Laminer avec la résine.

Laminage en 2 étapes

1) Installer le boulon dans
le boitier distal. Ajouter
de la pate a la téte du
boulon.

2) Laminer avec la résine.

3) Meuler pour exposer la
téte du boulon, puis
extraire le boulon.

4) Insérer le tube et le
ressort dans le boitier
distal.

PVA
Verre
de Ny
Tube Teflon
Couche \ / ~ avec gaine
de carbone
Mj Ressort

N

Insérer la pate dans
I'extrémité du tube.

b. Faire glisser le tube
Teflon vers le boitier

. istal j ‘al
a. Relier le ressort et distal jusqu'a la

" fixati lete.
le tube au bofitier Ixation complete
distal.

c. Faire glisser le ressort sur le Teflon vers
le boitier distal pour fixer le tube en place.

Faites attention de ne pas tordre le tube.

Mettre la pate autour du tube
avant le laminage.




5 Placer le tube a c6té de la prothése.

— Mesurer et couper les
tubes a la longueur
désirée et déterminer
I'emplacement du
touret.

—S'assurer de courber le tube
en rond.

Mannequin et bloc du
plateau de montage

Remarque : S'assurer qu’il n'y a
aucune torsion dans le tube.

8 Aprés le laminage, meuler pour exposer
le mannequin.

@

1. Meuler pour exposer le mannequin.

Q@

3. Insérer le pic dans le
trou de vis, écarter

4. Couper le tube
en exces avec un
cadre en
carbone.

.Meuler le
carbone en

2. Retirer les oone |
exces, laissant un

vis du
mannequin  POUT enlever le bord de 3 mm.
mannequin.
11 Mettre les lacets au systéme. 12

Nettoyer le tube
avec de l'air
comprimé.

6 Placer le boitier du touret et relier le
tube.

1. Relier la base du touret

et le mannequin de
laminage a la proth
avec I'adhésif.

/[ 2. Insérer la pate
dans I'extrémité
du tube.

/
3

. Insérer tota

7 Laminer la couche extérieure.
—Le tissu de verre
de longueur
intégrale sur le
N i/

tube et le
mannequin

ese

Ajouter une
couche de
carbone sur la
base du plateau
pour se fixer
complétement

lement en place.

le tube dans le

mannequin
cm)

9 Enlever le modéle et les
fixations de laminage.

/U

Fixer le lacet a la bobine.

En utilisant I'alimenteur de
lacets, insérer le lacet et faire
un noeud simple.

En utilisant
|'alimenteur de
lacet, acheminer
les lacets du
boitier du touret
vers le tube et a
travers le boitier
distal vers la
prothése.

Alimenteur

¢ Q1cm

14 Déterminer la longueur de lacet.

Déterminer la longueur de lacet est nécessaire pour prolonger
vers I'extérieur de la prothése et |'attacher au séparateur et a
I'insertion filetée.

Y

En utilisant 'alimenteur de
lacets, insérer le lacet et faire
un nceud simple.

@1cm d
8

=

55 cm
max

2

Remarque : La longueur maximale du lacet ne peut pas dépasser 55 cm.

S'assurer que le nceud et le
bout du lacet sont repliés au
bout de la bobine.

15

Test de

fonctionnement.

Attacher I'insertion

filetée au séparateur.

Enrouler le lacet.

Tirer le disque pour le

libérer.

Tirer le séparateur et le
lacet de la prothese.

Enrouler le lacet de
nouveau.

Remarque :

Inspecter le lacet de maniére fréquente
pour tout signe d'usure ou de fatigue.

Une fois que le

dans le boitier.

Remplacer le lacet chaque 6 mois.

Eloignez le lacet des flammes nues.

tirer le lacet pour fixer la bobine

(min. 2
Couvrir complétement le boitier, le tube, et la
base et le matériel & mettre en place.

10 Insérer le boitier du touret.
CLIQUER

%

Fixer le boitier en le faisant glisser dansla cale, en le tournant
en place, puis en insérant 2 vis et bien serrer.

Remarque : Sile boitier du touret ne claque pas, vérifier le
plateau de base, s'il y a des débris.

13 Fixer le disque au
boitier.

nceud est fait,
Vérifier le disque pour tout
battement axial pour s'assurer
d'une installation adéquate.

Bobine

Le disque ne doit pas produire
de battement axial.

Le réglage de couple pour
le montage du disque est
45 in-oz

Remarque : Tourner excessive-
ment peut casser la fixation, ne
pas bien serrer peut causer un
battement axial.

Félicitations, vous
avez fini !




